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Baggrund for dette dokument

Efter at have lavet umindelige mange forskellige 3D konstruktioner, og endnu engang har faet en forespergsel om
en ny udgave af en eksisterende konstruktion, har jeg valgt at lave dette dokument, og i skrivende stund allerede i
version 2 udgaven. Dokumentets formal er at hjeelpe mig selv og ikke mindst andre der matte have lyst til at lave
noget tilsvarende selv.

Her i version 2 udgaven vil der vaere enkelte rettelser eller a&endringer bl.a. eendringer pa hgjde af sesken samt
starre stik huller, og disse to eendringer haenger lidt sammen, stgrre huller kreever stgrre byggehgjde.

Der er ogsd kommet ny tiltag s& som lgs midte stykke i to udgaver, hvilket har betydet eendringer pa bade bund og
top stykkerne, men den grundleeggende tekst og illustrationer vil hvor der ikke er eendringer veere de samme.

Det kan veere sveert at komme i gang med at lave sadan en seske, og mange gange bliver tiden brugt pa at sege
efter en tilfredsstillende l@sning pa nettet og printe denne. Selvfalgelig er det ogsd ok men man kommer aldrig selv
i gang med den leererige proces, som kan veere bade nyttig og give stor selvtilfredshed og dermed lysten til endnu
mere. Men maske er det noget andet man gnsker som ligner, s har man maske faet lyst til at lave sit helt eget.

Det sveereste kan veere forst at fa idéen for derefter at kunne omseette den til noget fysisk, arsagen til at mange
hurtig kommer til kort, er jo nok at omsaette en forestilling i tankerne om, hvad man kunne taenke sig, til en egentlig
geske eller anden dingenot.

Metoden for at komme frem til noget der bruges aendres duplikeres m.m., er at man starter med at forestille sig
hvordan tingene skal se ud fra flere sider, og her er det vigtigt at seette sig nogle mal, hvilke pladskrav er derinde i
eks. eesken, og eller udvendig starrelse, hertil kommer tykkelser pa veegge med mere. Her skal ogsa indteenkes
materiale styrke, udvendige og indvendige montage dele for printkort eller andet.

Start gerne med nogle skitser tegnet i handen med mal angivet, mal kan veere et print omkreds plus eventuelt
ngdvendig luft omkring.

Nar du har dannet dig et indtryk af hvad du vil lave og hvordan det eventuelt skal se ud, s& skal de lige kigge pa
tingene endnu engang, fordi der skal indteenkes hvad, er det muliges kunst.

Her skal du taenke pa hvordan laver jeg emnet med mindst mulig understgttelse (support) uden at ga pa
kompromis med styrken af emnet, og hvad mener jeg egentlig med kompromis med styrken, jo vi skal huske at vi
ikke bare stgber et emne og dermed kan have et rimeligt staerkt emne, men faktisk laver vi lag pa lag og dette
betyder eks. at hvis du laver en, lad os sige en lille pind hvor den star lodret op péa bygge pladen, sa vil du opdage at
denne pind knaekker nemmere end ellers grundet at den ikke er seerlig staerk i samlingen af lagene.

Kan man gare emnet steerkere og ja, valg af materiale, samt mindre lag tykkelser og starre ekstruderings
temperatur, kan ggre at lagene smelter bedre sammen og dermed gger styrken i emnet.

Tilbage til understgttelse af emner, dette skal sa vidt muligt undgas, fordi dette giver et forholdsvis starre spild af
materiale, darligere resultat d.v.s. en overflade der ikke er god, der hvor understattelsen har veeret. Der findes dog
lgsningsforslag der i nogle tilfeelde kan give rimelige resultater.

Vejen igennem en konstruktion

Her vil jeg gennemga konstruktionen af en aeske til en BALUN eks. 1:1, der vil blive lavet en egentlig eeske med lag
og tekst pa laget.

Krav:

e BALUN har en diameter pa 70mm med kerne og viklinger plus en anelse luft og en hgjde pa ca. 22mm
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e Huller til to stk. PL259 hun antenne stik med gevind
e Vaegtykkelse der giver mulighed for et antal skruer for laget, her er valget Top og Bund 3mm vaegge 6mm
e Samlet eeske hgjde indvendigt er blevet gget til 24mm og dermed samlet ydre hgjde pd 30mm
e Eventuel mulighed for faestning til maste eller andet

Veerktgj:

o 3D tegne veerktaj, her er mit suveraene valg Fusion 360, og ja der findes andre veerktgjer der maske er
meget bedre pa nogle omrader, og ja dyrere, men jeg har valgt en ikke gratis udgave men efter mit mal
overkommelig i pris.

e 3D printer, ja her er valget jo nemt, jeg har allerede en P1S fra Bambulab med AMS, men der findes jo rigtig
mange andre gode lgsninger.

Den fgrste tegning

Jeg bruger den seneste version af Fusion 360 sa der kan veere lidt forskel pa hvad andre ser og kan, men det
grundlaeggende burde der ikke veaere det store problem med.

Jeg starter et nyt projekt i Hybrid Design Mode, dette for nemt at kunne lave nye komponenter undervejs.

Her gar jeg s et farste valg, nemlig et projekt med flere komponenter med feelles tegninger og dermed med
mulighed for lokale tegninger under den enkelte komponent.

Alternativt kan man ogsa veelge at alle tegninger placeres inde i den enkelte komponent, hvorved tegningerne ikke
kan deles mellem komponenterne, og det er fint nok nogle gange.

Hoved forskellen ligger i om man starter med at lave en komponent eller en tegning (sketch) og da jeg gnsker
feelles tegninger, sa er det der jeg begynder.

bl
Jeg veelger denne = i menulinjen for ny tegning og finder tegningen i venstre side hvor projekt eksploren
findes, - @ 01 sewhes  og jeg eendrer navnet pa denne med det samme til "Grundtegning”

@ \__3 Sketchl

Nu starter jeg med en cirkel pd 70mm, nu vaelges en vaeg tykkelse, og her er der mange muligheder men min
metode har sine fordele. Vaeggen skal kunne indeholde skruehuller med g2mm og hvor meget gods skal der veere
uden om disse, og her vaelger jeg minimum 2mm, dette betyder en veegtykkelse pd minimum 6 mm, derfor laves
en cirkel nr. 2 med en diameter = g cirkel 1 + (2*6) = 82mm

her har vi de to farste cirkler, indercirklen pa 70 mm som er kravet for
pladsen til BALUN 1:1, ydre cirklen pa (70 + (2*(2mm vaeg + hul g2 +
2mm veeg))) = 82mm.

fx ©82.00
Nu har vi basis for en bund, veeg og top, men der er ikke plads til de to

stik og til lodninger
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= ST Her har jeg nu lagt den farste kvadrat pa til rum for tilledninger og stik
S Jeg har valgt at den placeres pé indercirklen med en bredde pa
Eam R ((diameter/2) + 2) = 37, hgjde = bredde = 37, venstre offset fra midten
(bredde/2) =18,5.
x: 18.50
Jeg placerer en tilsvarende firkant nederst pa tegningen ogsa og
o000 supplerer med to mere for yderveeggene.
S 95700
Nu er grundtegningen pa plads, sa er
— - —_ dettid til lidt finish, som afrundinger og
4\,\@’ fiernelser af streger der er i vejen for
/ o| simpel konstruktion.
% z _ A ; Z|  Fjernelse af streger:
1 f 37.00 2 S, fx: 37.00 Veelg saks fra menuen, hold den ind
\ N = % / over de streger der skal fjernes, inden
- - —L  du klikker med musen, kontroller at det
LR RN kun er den del af stregen du gnsker at
fijerne der bliver rad.
Se nu har jeg fiernet de streger jeg ikke
_ ___ @nsker pa tegningen, men bemaerk at de
fleste sorte streger er blevet bla, dette
o betyder at nogle malsaetninger er gaet
= 8 = ; flgjten, og dette er ganske normalt, s& for
2 5‘5 ' ';; .; at sikre tegningens form og placering,
& = & skal vi have lagt de ngdvendige mal pa
igen.
o l@_gg o0l |7
fx: 37.00 59432 fw 3700 . . o
Nu er alle "Constraints” igen pa plads,
L 2 a3 fx 30836 | men jeg mar:gler §tadig rundir:ger og sé
N N 1 vil det nok ga galt igen, men sa retter vi
ogsa dette.
o 2 B 3 = 18] & : :
= 8 3 =| S o emaerk, hvis du undlader at flytte pa
4 = ST = el = —= : noget, men blot saetter malsaetning pa,
> X = = |7 b ~| sdkommer de viste veerdier helt
. =] automatisk og der skal bare svares med
1 1Y /] _t OK
6.00 (39 g3g fx: a.oo__‘
1
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fx: 37.00 59.422 fx: 37.00
fi: 39836 fi: 39 836
R4.00
\ it
7 <
S = B 8| 8 N 8
3 S 8| e |2 s
o0 —
. / v
fx: 6.00

Na det gik jo ikke s4 galt.

Typisk har jeg ogsa nogle ringe pa begge
sider til fastgarelse af sesken, men det
undlader vi i denne udgave.

De fire rundinger laves med denne fra
Modify menuen klik pa den fgrste hjgrne og
indseet den gnskede diameter her radius
4mm, fortsaet med at klikke pa de tre andre
hjgrner, og herefter Enter.

Taster du enter inden du fik valgt de tre

andre hjgrner, kan du enten bruge Ctrl Z for fortryd og starte forfra, eller starte en ny malsaetning af radius for
de gvrige hjgrne, dette giver blot flere malsaetnings detaljer end ngdvendigt for tegningen.

SkrueHulsTegning
T Her har jeg pabegyndt en tegning for
A | N skruehuller, og bemzerk at alle streger er
~ . O .
R S W - S O D S S N ] stiplede, det vil sige at de er sendret til
: / | : konstruktions linjer, pa det neeste billeder
! | ! i har jeg lagt.denne oven pa
| ! i ! Grundtegningen
I i |
| | | |
| e, / B
| \ 69.711 %, sa711 [/ | &
N f/
N : \ //
\\ [ p
\_\ | -
S Sy
- I RN Som det kan ses, ligger stregerne lige midt
P [ s . .
/s | N i eeskens veeg, fordi det er her skruerne
> N |\ 1] skal veere.
| / | \\ l ()
I / i ".‘ I -
! ;' | '. i
I | | !
| | ! |
| : II\ . ! | : o
| \ 69711 %, 60111/ | &
ok o \ A '
- . .\ //‘
o N

@200

N
. . 4 / | NN = —
| ——==-F ! R |
r - 74 82 00 } fx Mv — 7
Il {pso / ‘ N fx 0.80 L
- / ! \
\
| |

080 1
G

fx: 0.80

fx: 0.80

e @200/

Her har jeg lagt de ti huller pa hvor de fire i
enderne er flyttet 0,8mm inden for de to
konstruktionslinjer.

Hullerne er flyttet fordi materialetykkelsen
i hjgrnerne blev lidt for lille efter at jeg
lavede afrunding af hjgrnerne.
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/\ Nu har vi de fgrste tegninger klar
Farst veelger jeg nu ny komponent,

navngiver den eks. "BALUN_CaseBottum”
og gar den aktiv, herefter begynder vi at
modulere dem op, farst veelges som vist,
denne Ekstruderes med 3mm, burde veere
tilstreekkeligt.

Herefter bygger vi vaeggen op med de
gnskede 24m plus bundtykkelsen pd 3mm
altsd 27mm

Nu har vi en bund p& 3mm og en veeg pa
6mm for at give plads til skruer.
Herefter skal vi have lavet hullerne s&
derfor laegges hul tegningen nu pa.

= EXTRUDE

Type :!I: ]

Profiles h 10 selecti..
Start | object -
Object x
Dffset 0.00 mm

Direction 2 One Side -
Extent Type || Distance -
Distance -22 mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation L) Cut -

» Dbjects To Cut

[ ] il Cancel |

Nar samtlige 10 huller er valgt, veelges Ekstrudér og Start sendres fra
Profile Plane til Object hvorefter toppen af seskens kant veelges,
Distance saettes til 24mm, Operation skal veere Cut

Bemeerk dybden er aendret fra -22m til -24mm, grundet en stgrre
hgjde.
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Nu har vi en seske med

e 3mm bund

e 27mm vaeg med indvendig mal 24mm

e Skrue huller med 22 og en dybde pa
24mm

Herefter skal vi have lavet en tegning for

PL-stikkene sa vi kan lave hullerne til

stikkene

Nu veelges denne yderste ende flade til brug for tegning
af hul til PL-259 stik, efterfulgt af ny tegning

pa den markerede fladetegning starter vi med at lave en konstruktions linje startende fra den lille sorte prik

5.60

©20.20

@15.80

P

som udggr tegnearkets midtpunkt og i dette tilfeelde bunden af

Nu laves de to cirkler farst en med @15,8mm direkte pa
konstruktionslinjen og med en afstand til bunden pa 14mm
herefter laves en ny cirkel pa 20,2mm med udgangspunkt i den lille
cirkels midtpunkt. Bemaerk nye mal her i version 2

Nu laves en lille lodret streg som vist med start og slut pa cirklen,
herefter laves en afstand fra denne streg til centrum pa cirklerne pa

Tegningen navngives "PL_Ind”

Bemaeerk at den lodrette streg ikke er brugt i dette hul, men vi laver hullerne sé de passer til de stik der skal

monteres i dem, og nogle kraever starre huller.

Farst markeres som vist pa tegningen til venstre
og Ekstruderes med -6mm husk Cut

Herefter veelges som vist pa tegningen til hgjre
Og Ekstruderes med -4mm husk Cut

Nu har vi sa det hul med krave der skal bruges til
PL eller N stikket der skal monteres her

Nu veelges den anden ende af aesken, og her laves ogsa en tegning magen til ovenstaende, tegningen
navngives "PL_Ud”. Den lille lodrette streg i tegningen bliver ikke brugt i denne udgave, men ved andre stik

kan den komme i brug og skal méaske flyttes lidt ogsa.

Denne del laves magen til den fgrste og derfor ikke gentagelse af illustrationerne.
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Fremstilling af Midte stykke

| forbindelse med denne version 2 af sesken er der indfgrt lgse midte stykker S L-a SRTHEmULEGTTY

hvilket betyder at der er kommet en ny tegning til @ ! Ccase_Intern
f8 | L TnnTenninn

Tegningen ser saledes ud, og ja den kan godt drille lidt og
maske skal den lige eendres lidt med en saks.

Og her en alternativ tegning, der gar livet en del lettere

8

w
Nu starter vi med en udvidelse af aesken, nemlig en ring i midten der skal kunne — EDIT FEATURE
holde en l@gs kerne Type @ m

Veelg som vist fra tegningen gerne pa den

. . Profiles [I 1selected | x
alternative version af denne og gar seskens bund - -
synlig, herefter ekstruderes ringen med en offset E0 |+ offset v
pa 3mm og en hgjde pa 2mm og Join Offset 3mm

Direction A One Side v

Extent Type || Distance v
i

Distance 2mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation B Join -

Nu skal vi lige stjeele lidt plads fra bunden, ved at veelge centerdelen i tegningen
og ekstruder med -1Tmm.

Offset 3 mm
Den nye tegning gor det meget nemmere at veelge T A One Side )
centerdelen.

Extent Type || Distance v
Igen ekstruderes med en offset pd 3mm og en

distance pa -1mm for Cut //

Sl Operation 1y Cut -

Start |> offset v

)
I
'
I
)

L

Distance -1 mm

Taper Angle 0.0deg

\

Her slutter vi lige af med en "Chamfer” pa 1,6mm med lige distance med dette
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Fremstilling af aeskens top/lag med tekst

Com Mode Choke
OZ1KLM

BALUN 1:1

. _—

Her ser du billeder af seskens lag set fra begge sider. mrsEn
Den bestar af fem dele plus ti huller og tre tekster. @ |Eh Balun7Omm_PL_Henning |@
Udgangspunkt som falger: > L% Document Settings

1. Seet hoveprojektet som aktiv, se til hgjre =
2. veelg "new component” og navngiv denne "BALUN_CaseTop”
3. BALUN_CaseTop skal nu veere aktiv

Selve laget laves ud fra den samme grundtegning som aesken blev lavet af, derfor synlig gares tegningen og
der veelges som falger.
herefter Ekstruderes med 3mm, dog med den

forskel atvinu  eorrEATURE i

veelger en offset pa — &

27mm og dermed

bygger oven pa den

eksisterende zeske. " |+ offset -
Offset 27 mm

Direction 21 0ne Side -
Extent Type |~ Distance A
Distance 3mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation & New Body A

(i ] 0K Cancel

Nu skal vi bruge en top tegning som kan placeres en af to steder, hvor jeg typisk placerer denne globalti
projektet altsa i hoveprojektet sammen med de gvrige tegninger sdsom Grundtegning og skruehul tegning,
dette fordi hvis jeg skal lave en anden udgave af laget eller maske bruge tegningen til andre ting, sa skal jeg
ikke flytte den eller tegne pa ny, vi kalder det ganske enkelt genbrug hvor det er muligt.
Og ja det havde maske veeret smart at lave denne allerede fra start, men sddan er der sd meget. Jeg vil her
vise hvordan vi laver tegningen og placerer den som om den var lavet fra starten.

1. Start med at ggre hovedprojektet aktivt igen.

2. Allernederst i programmet finder du denne linje

Tag med musen fat i markgren helt ude til hgjre og flyt denne til venstre lige efter de to farste
tegninger.
3. Tegning nummer tre i illustrationen er faktisk den tegning som du nu skal lave. Det du seri hele

Mo P>y IZiT

denne linje, er det komplette projekt. Metoden her er den sikreste for at komme helt i hus uden det
store svinke aerinder.
4. Nu opretter du den nye tegning og navngiver denne ” TopTegning” og den skal veere som folger.
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Dette er slutproduktet, jeg vi nedenfor vise hvordan jeg er kommet frem til dette

@3.10
@310 @3.10 9\— @3.10 @310

37 00 ‘ ] 1o
- 37.00 &
a - | 15 |3
& &
|| ! o = 1=
g > o0 = r~
S 37 .00 = f@/} 37.00 - =
«—--1 ";\,\ - Liny ]
] \ 4 = ]

=
)
o
T

;

w

S

=

<)

)

OW @310/ .
658.911 @ 68.911

J_L

75.00

=]

Pa tegningen starter vi lige med en streg pa ca. 150mm ligeligt fordelt over den grgnne x akse, den skal vi
bruge som konstruktions linje, det er vigtigt at den er helt vandret, ikke sveert. Driller det s& marker den og
brug i framenulinjen.

Nu markeres linjen og vivaelger — veerktgjet igen fra menulinjen og klik pa den sorte prik og linjen skulle
nu gerne treekke sig ned og leegge sig pa den rade Y akse.
Tilsvarende laves nu en lodret linje pa ca. 80mm som treekkes péa plads efter samme metode.

VIGTIGT! Det er linjerne der markeres, og ikke endepunkterne, ellers gar det helt i skoven.
Nu markeres begge linjer hvorefter du taster ”x” og linjerne bliver stiplet og dermed er de nu
konstruktionslinjer. Hvilket gar det lidt nemmere at lave konstruktioner.
| en
) |8 o 1. . o . . o o . o 1 L
15000 | mp Se nar linjerne er pa plads bliver de sorte i stedet for bla. Malsaetningen pa disse linjer
L kan egentlig bare fjernes, da de bare kan forvirre i den egentlige tegning.

80.00

00°0F x4
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Her er grundtegningen vi skal bruge til Toptegningen.

P A

05¢
009l

0s¢
16.00

LY ~w) [

Jeg har lavet to cirkler en pd 70mm og en pd 76mm, den pa 76mm skal vaere en konstruktionslinje for
hulplacering, og netop her kan vi ikke bruge den oprindelige hultegning, d.v.s. vi kunne godt bruge
placeringerne fra hultegningen, sa laser vi bare tingene sammen hvilket kan give problemer senere.

Nu skal vi lige have saksen i gang

——t =
|
|
|
|
|
!
T

A
| \
Select curve section to trim v
[ |
|
|

oooL

37.00 37.00

Nu er fgrste del af denne tegning pa plads, bemeerk at stfegerne inde i cirklerne er klippet ud, samt de dele af
Cirklerne der ikke bruges, nu har jeg sa fjerne cirkelmalet 70mm og erstattet den med de fire 35mm mal fra
centrum til spidsen af de fire rektangler, som jo ogsa er blevet malsat fra samme punkt.
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Nu skal de sidste detaljer pa plads, nemlig mal for huller og placering ved hjeelp af konstruktions linjer

37.00 37.00
(€ 0
L 1
=
o ~
a &
o
[¥] (=] =]
8 C: 3
L 1
o — L 'S
37.00 N \ / 37.00
~ I
68 911 N _- 68.911

—— p—

Her har jeg lavet fire nye vandrette linjer, to placeret fra cirkel kant til cirkelkant med forankring bade i start
og slut punkterne pa cirklen, herefter malsat med 21,5mm fra centerlinjen, herefter 2 linjer med tilstreekkelig
leengde altsd omkring 70mm ud til begge sider fra midten, disse to linjer malsaettes til 20,7mm fra midten.
Nu laves to lodrette linjer, som forankres pa de to lange linjer og malsaettes til en afstand fra midten pa
68,911mm. Disse i alt 6 linjer eendres nu til konstruktions linjer.

Herefter kan vi placere de 10 huller der skal have en diameter pa 3,1mm

37.00

1

0sc
002

]
+

Nu lukkes tegningen, og projekt tids marker flyttes til bage til enden.

<« P > b IEIEIEEEIETDETEETEIEEIETEEIETEIDIZ}_‘%\%\_‘%\EETDT

T ]
Hold Ctrl to modify selection :
|
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Nu geres laget igen synligt og view saettes til top, og vi markerer de 10 huller som vist, herefter veelges
Ekstruder, med udgangspunkt fra objekt hvor topoverfladen veelges og distance seettes til -3mm, hvis
tegningen nu er gjort ikke synlig, sa gar den synlig igen.

Vend bunden af laget i vejret, og vaelg de fire firkanter pa
tegningen. Bemeerk at tegningen har en fysisk afstand til din
gesketop med 25mm, derfor skal vi igen vaelge
udgangspunkt til objekt nemlig lagets bund, og for at kunne
markere dette, kan det veere ngdvendigt lige at vippe
tegningen lidt for at komme ind under tegningen.

Ekstruder med -2,5mm fordi det er nedad og det SKAL veere
JOIN ellers er noget gaet galt.

Herefter skal vi have lavet lidt finish. o
Tilbage til oversiden, og veelg alle topkanter og brug Fillet med \

1,5mm det skal veere pa 12 kanter ellers er noget forkert

3 . {
= EDIT FEATURE (:j {5\
Type D Fillet
12 Edges DLS mm

S e,
CY——— | _L...J.—_-L—:J-_.

Vi skal lige lave lidt finish pa de fire tapper nedenunder ogsd = i—
Sa veelg disse to kanter pa alle fire tapper og brug Fillet med 0,8mm pa disse.

= EXTRUDE "
Lige som bunden skal vi have lavet lidt tilfgjelser her, d.v.s. ogsa her skal der Type @ m
vaere en holder til den lgse centerenhed. S
Farst stjeeler vi igen lidt plads, denne gang Start I offset i
fra laget nemlig 1Tmm. Offset 2z
Direction A 0ne Side r
Veelg som vist med den nye tegning er der 01
kun 11 felter i stedet for 30 styk. Extent Type Distance
Her Ekstruderes med offset pd 27mm Distance 1

eller med udgangspunkt objekt ved valg af
underside af laget, distancen skal veere
Tmm og med Cut

Taper Angle 0.0 deg

Operation L Cut v

b Objects To Cut

(i ) 0K Cancel

= EXTRUDE L3
Nu skal vi have tilfgjet en ring lige som i a&eskens Type @ W

bund. Profiles [}lselected ®

Derfor veelges som vist og ekstrudér med offset 27

. o Start ||+ offset v
eller objekt med overfalden af bunden pa seskens
top og en hgjde p& -2mm Offset 7
Direction 1 One Side ud
Lige som med bunden skal der laves Chamfer pa Extent Type || Distance -
kanten af denne ring med lige sider og en leengde pa Distance b
1,6mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation & Join v

[ ] oK Cancel




Fremstilling af BALUN aeske afc. knop 0z1KLM
Oprettelse og indsaettelse af tekst pa aeskens lag

Nu tager vi fat i topfladen pa laget, marker overfladen og veelg ny tegning.
T ae. Vi gar nu op i menuen og finder Create og vaelger Text, og laver nu tre separate
. Line L te kSte r.

" Widpoint Line 1. ”Com Mode Choke”, parametre: Arial, Bold, Kursiv, Hgjde 7mm og centreret

Efrz:"g'e : 2. 7 'OZ4XF'", parametre: Arial, Bold, Kursiv, Hajde 10mm og centreret
Arc > 3. ” BALUN 1:1”, parametre: Arial, Bold, Kursiv, Hgjde 7mm og centreret
Polygon [ 3

- Ellipse O o
Slot »
Spline b Disse placeres ca. saledes

__f=\=C0nic Curve

i~ Point

A Text

Al Mirrer

Nu skal vi have lavet plads til vores tekst, veelg de tre tekster en ad gangen, og — tMBOSS

gé i "Create Menuen” og veelg "Embross”. Som det ses til hgjre, er der valgt 3 Sketch Profiles [} 3select..

Tegnings profiler, dette har vist sig at give problemer, sa derfor kun én ad
gangen, nu veelges punktet Faces, herefter vaelges overfladen pé aesketoppen
derefter veelges Effect til dybde i stedet for hgjde og en distance pa -1mm,

Faces [y 1select...| x

Tangent Chain

herefter OK Depth o0 mm
Effect - s

Hermed at der nu lavet udskeeringer i toppens overflade. ¥ Alignment

Nu skal disse udskeeringer udfyldes, dette gares ved at forblive i den aktive Horizontal Dist... 0.00 mm

projektdel (komponent) ” BALUN_CaseTop” og her laves en ny vertical Distan... 0.00 mm

underkomponent ved at oprette ny komponent.
Denne komponent kaldes ” BALUN_TopTekst”

Rotation Angle 0.0 deg

@ém Moale @z’?ﬂ@?k’@

OZT KL
BALUN 1:7

Her til hgjre ses resultatet af Embross af de tre tekster

— EDITFEATURE
Nu veelges de tre tekster igen og herefter Exstrude, Profiles er de tre tekster og Type @ =
Start er objekt nemlig sesketop overfladen, Offset=-1mm, Distance= Tmm og . i
ja New Body. Profiles . [y 3 selected =
Start L object -
Her ses resultatet af Ekstrudering af teksten Object N 1selected | x
= = Dffset -1.00 mm
Com Mode Choke ocies 2omse -
Extent Type || Distance v

Distance 1 mm
O z ’ KLM TaperAngle 0.0 deg

Operation &3 New Body v

BALUN 71:1 o 5] o




Fremstilling af BALUN aeske af c. knop 0z1kLM
Fremstilling af Center Modulerne

For at lave centermodulerne tager vi nu fat i Center tegningen

Tilbage til hovedprojektet. @ b Balun7omm —PL_OZ1KIM_V2

Veelg ny komponent Start | offset -
Skjul alt undtaget Centertegningen og veelg her som  Offset > mm
vist og ekstruder med offset pd 2mm og en hgje pa

Direction 2 One Side -
13mm

Extent Type |~ Distance v
Distance 13 mm

Taper Angle 0.0 deg

]

Operation & New Body

Disse to felter veelges og ekstruderes med 2mm fra objekt overflade ®

— EXTRUDE L

Disse to felter veelges og ekstruderes med -2mm fra objekt overflade Type @ W
profiles [% 2selected  x
Start L+ object -
| Offset 0.00 mm

Direction 2 One Side -
Extent Type || Distance v
Distance -2mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation = Cut -

b Objects To Cut

[ ] 0K Cancel
Dette felt veelges og ekstruderes med -10mm fra objekt overflade
Der skal laves lidt rundinger ogsa, veelg de 8 viste
kanter og lav rundinger med Fillet p4 0,8mm L _}

Nu veelges den anden ende og der laves runding af kanten med Tmm >

Py -




Fremstilling af BALUN aeske af c. knop 0z1KLM

= EDIT FEATURE Lig

Nu skal vi have lavet modparten, sa ga tilbage til | Type @
hovedprojektet igen. Profiles X
Lav ny komponent og veelg igen som vist, og nu | start [ offset .
ekstruderes med offset pd 28mm og en hgjde pa -13mm e 28 mm
| Direction ™ One Side -
Extent Type |~ Distance v
| Distance -13 mm
Taper Angle 0.0 deg
. Operation [ NewBody
o ok | [ cancel |
I — EXTRUDE "
Her veelges bunden af objektet og som vist de to | Type @ m
felter, disse ekstruderes med -2mm og Join fra Profiles N 2selected | %
objekt overfladen start b oject B
| Offset 0.00 mm
Direction 7 One side hd
| ExtentType |- Distance -
— Distance -2]
| TaperAngle 0.0 deg
Operation @ Join -
0 ox | | cancel |
B - EXTRUDE |
Nu veelges de to andre felter som ekstruderes med Type @
2mm og Cut fra objekt overfladen Profiles N 2selected| %
Start L object -
Object x
Offset 0.00 mm
Direction ,}tl One Side -
- Extent Type |- Distance v
Distance 2mm
Taper Angle 0.0 deg
Dperation =1 Cut -

b Dbjects To Cut

o

| 0K | | Cancel

Dette felt veelges og ekstruderes med +10mm fra objekt overflade

Der skal laves lidt rundinger ogsa, veelg de 8 viste
kanter og lav rundinger med Fillet pa 0,8mm

4_




Fremstilling af BALUN aeske afc. knop 0z1KLM
Nu veelges den anden ende og der laves runding af kanten med Tmm

| stedet for de dele der kan seettes sammen med hul igennem, kan vi ogsa lige lave en

hel uden samlinger og huller.
> k S J

Igen laver vi en ny komponent, og veelger som vist.
Ekstruder med offset pa 2mm, og hgjde pa 26mm \@

Herefter runder vi lige kanterne med 1Tmm

Lidt opfelgning

Du har sikker undret dig over at eks. Tekst og Lag har forskellige farver. Her er laget gult og teksten rgd, og bemaerk
at farverne ikke fglger med over i BambulLab programmet, men giver under fremstilling af tegninger og modeller i
f.eks. Fusion et bedre overblik og en forsmag pa det endelige resultat.

Metoden er at oprette nogle fortrukne materialefarver i Fusion, og ndr man sa laver en ny Komponent taster man
herefter a for APPEARENCE og traekker herefter den gnskede farve over pd komponenten.



