11-06-2026

X-Tal Radio ano 2026

Tegninger Version 2

OOOOOO



X-Tal Radio som projekt i 2026 og mulighedernes kunst

Radioens modtager kredslgb
Monteres pa en forud fremstillet plade hvorpa der er lavet omrids af hvor de enkelte ting skal veere

AN Radio 150KHz - 3MHz | . .
range determined by VarioCap and Coll values | Her ses Printversion 1 uden komponenter, samt

e S U R U monteringspladen for denne og de @vrige komponenter

Radioens antenne kredslgb

Bestar af en 3D printet spole form og en 0,225 mm trad som er viklet pa denne spoleform med ca. 55 vindinger,
samt en antennestav lavet af ferrit med en leengde pé ca. 7 cm

Til denne spole form er ogsa lavet to stk. 3D printede holdere for spole og antennestav

Tegninger m.m. kommer her -

Forst grundtegningen for antenne holder som man kan se bestar af to dele, en sgjle og en sokkel
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Her 3D udgaven af sgjlen J—

B

Sgjlen laves sadan:
Veelg pa tegningen som vist, og extruder med 6 mm

Veelg herefter som vist, og extruder med 7 mm

Herefter veelges det runde hul og der extruderes med
T mm

Nu veelges det andet hul og extruder med 2 mm

Nu laves Chamfer altsa de skra flader som ser
séledes ud

Den fgrste linje med 1 kant er den viste her, du @ EDIT FEATURE
skal markere hullets kanti bunden og ikke i = =
toppen 1 Edge | 4 mm j45.0 deg
. 3 Edges N 400 Mosg
i Linje to er der 3 kanter ™ ==
som igen findes i e
bunden af hullet, men + X
blot de resterende 3 Type ~! Distance and Angle .

Edges/Faces & Select

Tangent Chain &)

Afslutningsvis veelges alle yderkanter, samtinder | Det endelige resultat
kanten i cirklen herefter udfgres igen en filling
med 1 mm
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Her ses 3D udgaven af foden/soklen der skal holde sgjlen til antennen.

Her falger vejledningen til moduleringen af modellen

| den aktive tegning marker som fglger og extruder Herefter veelges bunden af skrue hullerne og extruder
med 5 mm med 2,5 mm

Nu veelges bunden som vist og extruderes med 1 Nu veelges de to ende kanter og eendres med Chamfer
hvor typen saettes til Distance med Vinkel
Hvor Distancen er 10 mm og vinklen er 18 grader

Sluttelig en fillings for rundekanter pa 1,4 mm
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Spoleformens tegninger med vejledning.

Her er tegningerne eller rettere tegningen

@1.60 Tegningen bruges til at lave spole formen
@18.00 samt afslutningen i den anden ende, sddan
@16.00 at de passerindi hinanden, disse to
halvparter limes sammen.
@13 60
51500 Metoden til at lave spolen, pd den made

|

| begrundes i printproblemer med support,
: il @10.20  hvilket giver udfordringer med skift af
|
|
|

oe'L

filament og kvalitet.

] =1 : Fremgangsmade: Bemaerk! At alle maler
med udgangspunkt offset 0 eller ”Profile
Plane” og ikke “object”, og de to parter
laves hver som ”"New Component”.

Stor form komplet, og parter hver for sig selv

o

( (@

Lille form part, bruger samme top

0

Fremgangs metode: veelg markeret ring og
veelg Extrude med 2mm og vaelg OK O BEIFZAuEs

Type l'_"
Profiles k1 zelected S

Bemaerk at alle Extrude veerdier gar ud fra
tegningens plan som er nul, med mindre

Start b erofie Plane -
andet er beskrevet. - .

Direction 2 One Side A

Extent Type IHI Distance hd

Distance 2 mm

Taper Angle | 0.0 deg

Operation [_J New Body A

[i ] OK Cancel
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Nu veelges den anden ring som vist og
veelg Extrude med 5mm, og husk at det
skalveere en join

& EDT FEATURE
Type ]|

Profiles. k1 selected [ES

Start b Profile Plane -
Direction /) One Side A
Extent Type H Distance -
Distance 5 mm

TaperAngle 0.0 deg

Operation B Join -

[i] oK Cancel

Nu veelges den tredie ring, her kan man

@ EDIT FEATURE

vaelgg om det skal veere den store eller 12.0p oo p
den lille spole form som Extrudes.
o Profiles. k 2 selected JBS
Den store skal vaere pa 32mm b
. o Start Profile Pl hd
Den lille skal veere pa 22mm : e
og igen husk det skal veere med join eEchn |/ One e v
Extent Type H Distance r
Distance 22 mm
Taper Angle 0.0 deg
Operation . Join v
[i ] oK Cancel
Nu veelges den fjerde ring som Extrudes
d @ EDIT FEATURE
me
‘. Type ]|
for stor form: 29mm
B . Profiles *x
for lille form: 19mm
og igen med join Start b Profie Plane -
Direction 2 One Side -
Hvilket giver plads til at modparten kan ExtentType |+ Distance -
indsaettes med lim. Digtance 19 mm
Taper Angle 0.0 deg
Operation & Join v
(i ] oK Cancel
For toppen Extruderes fgrste ring som far
@ EDIT FEATURE
med 2mm 77

Dernaest Extruderes ring 2 og 3 med 5mm

Bemaerk: tegningen viser offset pa 37 og
extend pa -5mm dette skyldes at jeg har
lavet toppen oven pa modellen af den
store form.

Den fjerde ring Extruderes med 8mm
Dette betyder at toppen kan indseettes i
bund delen som er den store eller lille
form.

Type ]

Profiles k- 3 selected [BY

Start | offset -
Offset 37 mm
Direction /' One Side -

Extent Type H Distance hd
Distance -5 mm

TaperAngle 0.0 deg

Operation B Join v

[} OK Cancel
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Som afslutning pa disse forme, laves en runding pa ring 1 og ring 2 som fglger

@ EDT FEATURE

Type (Y Fillet -

2 Edges D1 mm E:’ Tangent (G1)

1 Edge EE. 0.6 mm 5) Tangent (G1)

1 Edge D 0.4 mm 5-? Tangent (G1)
- - + x

Radius Type D Constant -

Edges/Faces/Features

Tangent Chain @
r
H'R Tangency Weight 1
Corner Type D;fj Rolling Ball -
i ] Ok Cancel

Hvor de to nederste kanter pa ring 1 rundes med 1Tmm

Herefter laves en runding pa ring 2 med 0,6mm

For toppen gaelder at der ogsa laves en runding pé ring 4 med 0,4mm, og altsé ikke pa hverken lille eller stor
form.
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Radioens Montage dele

Til at haeve modtager printet fra o verfladen for at beskytte denne, har jeg lavet folgende

Sokkel for print montage.

For dem der har set en anden udgave,
da er det sddan at printet har faet nyt
layout, og derfor er denne ogsé aendret.

Her er tegningen, og bemaerk at omradet med den bld markering er en del af den oprindelige tegning, men pa
grund af manglende plads er dette fjernet, og erstattet med to nye ben ind til de samme to cirkler

|61.00

4.00

(17.50)

R4.00

00[EF

3.00

040
fx 4.00
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For ikke at f4 problemer med mange usammenhaengénde boddies, starter vi lige her med selve det liggende
”H”, hvor den specielle form kommer fra en forbindelse mellem huller og en tvaergdende forbindelse for at
samle det hele i et objekt. S vaelg som vist, og Extruder med 1,6 mm og New Boddy

= EDIT FEATURE

Type @ W
Profiles [ 1selected | x
Start |-' Profile Plane -

Direction 2 0ne Side v
Extent Type |~ Distance v
Distance 1.6 mm

Taper Angle 0.0 deg

Dperation & New Body v

(i ] oK Cancel
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Nu tilfgjes de fire statteror ved at veelge disse og Extruder med 2,4 mm og husk Join

= EDIT FEATURE
Type @ m
Profiles | Ly & selected | x
Start b profile Plane -+
Direction ) One Side T
Extent Type  |~| Distance v

2.4 mm

\ Distance
Taper Angle 0.0 deg
Operation & Join v
0 0K Cancel

Nu veelges falgende kanter, jeg viser her 3 styk, to lodrette og en
vandret, vaelg ogsd de samme kanter pa de andre tre stgtter, og
veelg Filling med 4 mm, og resultatet skal se saledes ud.

Hvis der opstar fejl, sa prav en ?

anden raekkefglge, sa lykkes det nok. >

Mange gange ser vi at en gnsket Filling
er afheengig af, at en anden Filling er
udfgrt farst, og dermed kan det veere at 4
reekkefalgen ikke er ligegyldig.

Dette betyder ikke at du fgrst skal lave én Filling for derefter at lave den anden. Det handler blot om den
valgte reekkefglge.
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Vinkel beslag for den variable kondensator

Her er grundtegningen for den vinkel vi
monterer den variable kondensator pa.

Vi bygger den op i flere tempoer

1. Basispladen for montage af

kondensator.
2. Toydre skra dele
3. Den midterste skra del

4. Vinkelpladen for montering pa

plade.

5. Nytegning for huller placeret pa

vinkelpladen
6. Diverse finish og en enkelt

udskeering med den store cirkel

Formalet med de skra dele er at
forsteerke og stabilisere vinklen
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1. Basispladen

Her veelges som vist de tre felter
der udger det viste bld omrade og
Extrude med 3,2 mm som new
body

= EDIT FEATURE

Type

Profiles

Start

Direction

Extent Type

Distance

Taper Angle

Operation

L

o

[% 3 selected | x

b Pprofile Plane ~
A One Side

|| pistance
32mm

0.0 deg

. New Body

oK Cancel

2. To ydre skra dele

Nu veelges de fire viste bla felter
som fgrst bygges i hgjde inden de
tilpasses.

Extrude med 6,2 mm med join

. /_\‘

.

Type
Profiles
Start

Direction

6.2 mm Extent Type
Distance

Taper Angle

Dperation

o

NS

= EDIT FEATURE

@ W

. [ &selected | x
b profile Plane  ~
A One Side v
|| pistance v
6.2 mm

0.0 deg

& Join -

0K Cancel
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3. Den midterste skra del 1 1 1 1 1 1 1 —  EDITFEATURE
Type :!T: ]

Profiles h 2selected | ®

Start b Profile Plane ~

Nu veelges de to felter der udger det
viste bld omrade.

Extrude med 10,2 mm med join
Direction 2 One Side -

me-tTpe || pistance -
Distance 102 mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation & Join -

4. Vinkelpladen for montering - EDITFEATURE

Type CI]
Nu veelges feltet der bliver til vinkel- x
pladen for montage. e b Profile Plane ~
Extrude med 21 mm med join Direction | M OneSide  ~

Extent Type || Distance -
Distance 21 mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation & Join -

5. Tegning for huller pa vinkelpladen

Her veelges overfladen pa den b
vinkelplade du lige har lavet og L
opret en tegning her. x S

= 8
Lav de to cirkler med anfgrte “%
storrelser og placering. I B
6. Finish m.m. —EDITFEATURE

| | | | | | Type C]

Veelg de to cirkler og skeer hullerne ~ pofles | b 2sslected| x
ud med Extrude, udgangspunkt ; ; ; ; ; ; e b profile plane -

Profil Flade, retning én vej, Type All,
Flip, Cut

Direction ,‘ One Side v
Extent Type * All -
Flip ['s

Taper Angle 0.0 deg

Operation 1 cut -

b Objects To Cut
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Nu veelges den viste ka_n_t og den behandles me_d Chamfer og ens d_i_stance_pé 7mm

— = EDITFEATURE

= Specify chamfer distance|
e 1Edge “N7mm “N7mm
+ X
3 Type 7\, Equal Distance v
- Edges/Faces/Features [} Select
Tangent Chain
~ Corner Type 5 Chamfer -

Veelg den viste kant og behandl med Filling og 9 mm E COIT EEATURE.

. Type D Fillet -
1Edge [Yomm 9mm f* Tangent (G..
+ x
Radius Type D Constant v

- Edges/Faces/Features
Tangent Chain
Tangency Weight 1

- Corner Type ﬂ Rolling Ball

Nu veelges de to viste kanter, bemeerk de optreeder som to i hver s-id_ej,.brq-g igen Filling med 2mm

'{Hc;ld Ctrl to mod-ify selection J~ EDITFEATURE
e = = Type (Y Fillet -
4 Edges (Y2mm 2mm f® Tangent (G...
+ x
. _ Radius Type D Constant v
Edges/Faces/Features
= : Tangent Chain
~ Tangency Weight 1
e = E Corner Type &1 Rolling Ball - .
e, 0 [0 | [ cancel | -
Nu laver vi de neeste skra flader s : - EDITFEATURE
igen med udgangspunkt lige = = 2Edges Nos0mm V25mm
som den fgrste skra flade ved
at veelge kanten.
+ X
Brug Chamfer med TO S_— IR\ Two bistance .
DISTANCER

Edges/Faces

= Tangent Chain
Z

Med 10,5 mm og 2,5 mm
" Flip

Corner Type 5 Chamfer -




X-Tal Radio som projekt i 2026 og mulighedernes kunst

Nu veelges alle de viste kanter 19 alt brug Filling med 1 mm

— EDIT FEATURE

Type D Fillet v
 19Edges [ Jimm 1.00 mm f® Tangent ...
+ x

\ == = * Radius Type ™Y constant -

- Edges/Faces/Features hSelect

- Tangent Chain

-~ Tangency Weight 1

~ Corner Type &0 Rolling Ball v i

o :
Nu skal der lige fjernes lidt S e e e e | EDITFEATURE
materiale, da der ikke er plads til ’ e = S CNC
dette. .

. . © start |+ offset -
For at veelge viste udsnit kan det
~ Offset 32mm

veere ngdvendigt 1. gagre tegningen
synlig. 2. skjule Body.

Efter at feltet er valgt vis Body igen
Veelg Extrude med offset 3,2 mm,
One Side, Distance 3 mm, Cut

Direction 2 One Side v
- Extent Type || pistance v
. Distance 3mm

- TaperAngle 0.0deg

=~ QOperation i Cut v

b Objects To Cut

e [ [em

Til sidst veelger vi den viste kan og laver en Filling pa 2 mm pé denne

o Hold Ctrl to modify selection|

- Type D Fillet v
“ 1Edge [Y2mm 2mm £ Tangent ...
+ x
Radius Type D Constant v
Edges/Faces/Features
~ Tangent Chain
Tangency Weight 1
Corner Type & rolling Ball v

T Lo [ |

-
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Knap for den variable kondensator

Tegningen for denne knap er som det ses jo egentlig meget simpel, 4 cirkler en og lille streg
Til venstre ses tegningen, og til hgjre ses 3D resultatet
2400

= EDIT FEATURE

. Type o w
Veelg feltet mellem de to yderste cirkler
Extruder med 10 mm og New Body Profles )
Start b Profile Plane ~
Direction 21 0ne Side -

Extent Type |~ Distance A
Distance 10 mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation & New Body A

(i ] 0K Cancel
~ EDITFEATURE
Type @ W
Veelg feltet som vist . profilas ;
Extruder med 5 mm og Join
Start |-' Profile Plane -~

Direction 1 One Side -
Extent Type |~ Distance v
Distance S5mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation & Join -
(i ] 0K Cancel
= EDIT FEATURE
Type @ m
Veel t naeste felt
melotnmseret profies [ 1sseced]
Extruder med 12 mm og Join
Start |—' Profile Plane ~

<

Direction 2 One Side
Extent Type || Distance v
Distance 12 mm

Taper Angle 0.0 deg

Operation & Join -

(i ] oK cancel
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= EDIT FEATURE

o .
Veelg nu det lille felt som vist, det er den lille tap der e -!l- -
gar at knappen ikke bare drejer rundt pa akslen af den e -

variable kondensator. Start b profile Plane ~
Direction 2 One Side M
Extruder med 11 mm og Join Extent Type | Distance . I
Distance 11 mm
Taper Angle 0.0 deg
Operation & Join v
[ ] | K | | Cancel
= EDIT FEATURE
Type @ m
Nu fuldendes knappens krop og dermed toppens —
overflade.
Start |—’ Profile Plane -
Veelg viste felt og Extruder med 5 mm og Join Direction  /* One Side -
Extent Type | Distance v In
Distance 2 mm
Taper Angle 0.0 deg
Operation & Join -
(i} | 0K | | Cancel
. L. . o = EDIT FEATURE
Nu laves den endelige finish med lidt runde kanter, sa veelg de — 0 Fittet B
viste kanter og brug Fillet med 1 mm
3 Edges Dl mm 1.00 mm E. Tangent ...
+ x
Radius Type D Constant -
Edges/Faces/Features
Tangent Chain
Tangency Weight 1
Corner Type &/ Rolling Ball v
[ ] | 0K | | Cancel
= EDIT FEATURE
Nu veelges den inderste kant som rundes bare en anelse, med 0,4 Type Y Fillet -
mm 1Edge D 0.4 mm 0.4 mm E’ Tangent ...
+ X
Radius Type D Constant v

Edges/Faces/Features [} Select

Tangent Chain

Tangency Weight

Corner Type

o

1

&1 Rolling Ball -

| 0K | | Cancel
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Afslutningsvis afrunder vi lige knappens yderkant med 1 mm T T i
Type D Fillet v
1Edge D‘l mm 1mm B:. Tangent ...
4+ x
Radius Type D Constant v
Edges/Faces/Features
Tangent Chain
Tangency Weight 1
Corner Type & Rolling Ball v
° Lo | [ canal

Her har vi sa resultatet




